
H O G Y A N  T U D J A  M E G Á L L A P Í T A N I  A  G Y Û R Û M É R E T É T ?

Kérjük figyelmesen olvassa el az összes instrukciót, a késôbbi problémák elkerülése végett!

Ellenôrzô méret a nyomtató kalibrálásához 1. A nyomtató beállításainál ellenôrizze, hogy a beállítás 100%-on legyen,

és az oldalátméretezést állítsa be „NINCS” opcióra!

2. Nyomtatás után azonnal ellenôrizze le, hogy a bal oldali ellenôrzôméret

valóban 50 milliméteres!

3. Ha a méret nem megfelelô, ellenôrizze a nyomtató egyéb beállításait is!

A gyûrûméretek meghatározása csak méretarányos nyomtatás esetén

fog sikerülni!
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1.  MÓDSZER –  KARIKAGYÛRÛ RÁHELYEZÉSÉVEL

1. Válasszon ki ékszerei közül egy megfelelô méretû karikagyûrût, ami teljesen kerek! Ha karikagyûrûhöz választ
méretet, akkor a Magyarországon megszokott jobb gyûrûs ujjához válasszon méretet!

2. Helyezze a méretsablon fölé! Az lesz a megfelelô sablonméret, ahol a fekete kör külsô pereme pontosan fedi
a megmért gyûrû belsô oldalát. 

3. Ha nem talál olyan sablonméretet, ami megfelelô lenne, akkor a kettô közötti fél számot kérje!

Ha kérdése van, hívja a 20/390-3030 számot, vagy érdeklôdjön az informacio@goldatti.hu e-mail címen!


